\ ‘

W@ aAirLiquide

ARCAL
Speed
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ARCAL™ SPEED
Ar+8% CO,
EN ISO 14175-M20-ArC-8

Anvendelsesomrade: Universel beskyttelsesgas til MAGsvejsning af lavt- og
ulegerede stal. Giver hgj svejsehastighed og hgj nedsmeltningsydelse. Perfekt
til automatiserede og robotiserede svejseprocesser. Giver god finish og
minimerer svejsergg og svejsesprgjt.

SMARTOP™-gevind: W 24,32 x 1/14”, udv. hgjre, DIN 10
EXELTOP™-tilslutning: Lynkobling.

W@ AirLiquide

ARCAL
Force
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ARCAL™ FORCE
Ar+18% CO,
EN ISO 14175-M21-ArC-18

Anvendelsesomrade: Universel beskyttelsesgas til MAG-
svejsning af lavt- og ulegerede stal. Seerdeles velegnet ved store
tilpasningstolerancer og oxiderede overflader samt rgrtradssvejsning.

SMARTOP™-gevind: W 24,32 x 1/14”, udv. hgjre, DIN 10
EXELTOP™-tilslutning: Lynkobling.

Innovative flaskeventiler ARCAL

Chrome

Prime

SMARTOP™

............. Ergonomisk
haette

Indbygget
restgasventil

ARCAL™ PRIME
Argon =99,998%
EN ISO 14175-11-Ar

Anvendelsesomrade: Universel beskyttelsesgas til TIG- og plasmasvejsning
samt rodsidebeskyttelse (baggas) af alle materialer. MIG-svejsning af
aluminium- og kobberlegeringer samt svejsning af titan og hgjtlegerede
rustfaste stal.

SMARTOP™-gevind: W 24,32 x 1/14”, udv. hgjre, DIN 10
EXELTOP™-tilslutning: Lynkobling.

ARCAL™ CHROME
Ar+2% CO,
ENISO 14175-M12-ArC-2

Anvendelsesomrade: Universel beskyttelsesgas til MAGsvejsning af ferritiske
og austenitiske rustfaste stal, fx beholdere og rer. Giver god finish og
minimerer svejsergg og svejsesprgjt.

SMARTOP™-gevind: W 24,32 x 1/14", udv. hgjre, DIN 10
EXELTOP™-tilslutning: Lynkobling.

Indbygget «e-eeeeeeee
flowbegraenser

Tilslutning til
reduktionsventil

SMARTE FLASKEVENTIL

SMARTOP™ har en indholdsindikator, der viser indholdet i flasken, selv nar ventilen er lukket. En
on/off-arm g@r det nemt at abne eller lukke for gastilfgrslen, ogsa med handsker pa!

EXELTOP™

. 8

Ergonomisk og
stgdabsorberende haette

Lynkoblingssystem

_—

TEKNISKE BESKYTTELSESGASSER

.............. Avanceret indbygget

. o totrinsreduktionsventil
Konstant indholdsvisning

--------- Nem justering med et
nyt gradueret handhjul

Tydelig on/offstatus og ARCAL™10 ARCAL™11/15 ARCAL™ 14 ARCAL™ 22 ARCAL™ 23 ARCAL™ 32/33/35/37 ARCAL™ N,-2/39/129 ARCAL™121/124 ARCALF10 ARCAL™ N5-5

pjeblikkelig lukning for Y. - Ar+2,4% H, Ar+20% He + 5% H, Ar+3%C0,+1%0, Ar+2%0, Ar+5% CO, + 4% 0, Argon-/heliumblandning Ar +2% N, EN ISO 14175-N-ArN-2 Ar+18% He + 1% CO, N, +10% H, Nitrogen + 5% H,

gastilfe)rslen """ Leveres som en enhed ENISO 14175-R1-ArH-2,4 EN ISO 14175-R1-ArHeH-20/5 EN ISO 14175-M14-ArC0O-3/1 EN ISO 14175-M13-Ar0-2 EN I1SO 14175-M23-ArC0O-5/4 EN ISO 14175-I3 Ar+10%He +2% N, EN ISO 14175-M12-ArHeC-18/1 EN I1SO 14175-Ns-NH-10 EN ISO 14175-Ns-NH-5
Anvendelsesomrade: Ar+5% H, Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Beskyttelsesgas til EN ISO 14175-N,-ArHeN-10/2 Ar +30% He +0,5% CO, Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas til TIG- og EN ISO 14175-R1-ArH-5 Beskyttelsesgas til MAG- Beskyttelsesgas til Beskyttelsesgas il TIG- og MIG-svejsning af alu minium- og Ar+5%He +1,8% CO,+1,7% N, EN ISO 14175-M12-ArHeC-30/0,5 Beskyttelsesgas til rodside- Rodsidebeskyttelse i

plasmasvejsning af austeni-
tiske rustfaste stal. Brintind-
holdet gger indtreengningen
og svejsehastigheden og

pulssvejsning af ulegerede MAGsvejsning af rustfaste

og lavtlegerede stal. Svag stal.

UGS S 1021 suaRTop o
9 ! - =P 24,32 WG udv. hgjre 14

kobber legeringer.

SMARTOP™-anslutning (32, 37):
24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1",DIN 10

Ventilgevind (33, 35):

beskyttelse (baggas) i
forbindelse med svejsning af
rustfaste stal, hvor der stilles
skeerpede krav til rodsidens
finish.

MAGsvejsning af ulegerede og
lavtlegerede stal.

SMARTOP™-gevind:
24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1”,

forbindelse med TIGog
plasmasvejsning af austenitiske
rustfaste stal. Plasmaskaering.
Laekspgning.

ENISO 14175-Z- ArHeCN - 5/1,8/1,7

Anvendelsesomrade: ARCAL™ N,-2 og 39: TIG-
og plasmasvejsning af duplexe og superduplexe
rustfaste stal. TIG-svejsning af Nitrogenlegerede

Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas til TIG- og
plasmasvejsning af austenitiske
rustfaste stal. Brint-/ heliumind-

Anvendelsesomrade: Beskyttelsesgas til MAG-
pulssvejsning af rustfaste stal. Tilsaetningen

af helium sikrer en god indbraending og @ger
produktiviteten.

SIKRER DE BEDSTE RESULTATER
EXELTOP™ er trykflasken med indbygget reduktionsventil, som aflgser bestselleren ALTOP. Den

har en avanceret indbygget totrins-reduktionsventil, som giver et stabilt beskyttelsesgasflow. giver god finish. holdet ggerindtraengningenog  Velegnettiltyndplade. gev./1”,DIN 10 DIN 10 2432 WG udv. hajre 14 gev./1”. DIN 10 og austenitiske rustfaste stal. SMARTOP™-gevind (121): SMARTOP™-gevind:
Det nye graduerede handhjul ger det nemt at indstille flowet, og den ergonomiske og gm\\l;/goz;t%ee\:;dr:e 5 z‘ée;fe'rhgisé'g:;i‘f” betydeligt grsAzRvTv%PL;;-vgﬁ‘gjrr‘:hgev e ARCAL™ 129: MAG-svejsning af duplexe og 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1”, DIN 10 g:"'g\’;lgoz\“:‘g:‘rzg‘r’émgev e %?N3123’VG udv. hgjre 14 gev./1",
stgdabsorberende haette giver en effektiv beskyttelse af ventilenheden. EXELTOP har desuden ge;/ /1" DIN1 SMARTOP ind DIN 10 : e superduplexe rustfaste stal. Ventilgevind (124): 2 . /17,
A R i, : . A S ™-gevind: ; N
en nyudviklet on/off-arm med gjeblikkelig lukning for gastilfgrslen og tydelig on/off-status. 218 WG udv ?/enstre 14 gev/1" SMARTOP™-gevind: 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", DIN 10
DIN 1 ) o 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1”, DIN 10

Allbee™

ERGONOMISKE HANDTAG

Giver dig mulighed for at
tage flasken med dig pa
sveert tilgaengelige steder.

INDBYGGET
REGULATOR

Vitager os af
servicen af den.

Fées ogsa i lgse flasker
Faes ogsa i lpse flasker

* LYNKOBLINGEN

Kommer du hurtigt i
gang med arbejdet.

Switch lukket aben
BESKYTTELSES- OG LASERGASSER
LASAL 2

INDHOLDSMALEREN .
Giver dig et svar pa, hvor

CARGAL 4/TERAL 22 NOXAL 4/7 FORMIERGAS LASAL 1 LASAL 4 LASAL 2001 LASAL 2003 LASAL-BLANDINGER

° Ar+8% 0, Ar+7%H, Nitrogen + 10% H, Nitrogen, N, > 99,999% Kuldioxid, CO, > 99,995% Helium, He > 99,996% Nitrogen, N, > 99,999% Iit, 0,>99,95% N,/CO./He (samt evt. CO/H,/0,/
meget gas der er tilbage EN ISO 14175-M22-Ar0-8 EN ISO 14175-R1-ArH-7 EN ISO 14175-Ns-NH-10 EN ISO 14175-N, EN ISO 14175-C1 ENISO 14175-12 ENISO 14175-N, EN ISO 14175-0, Xe-blandinger).
i flasken. / Ar+ 3% He + 3% 0, + 2% CO, Ar+35% H, Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade:

EN I1SO 14175-M14-ArHe0C-3/3/2
Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas til MAG-svejsning
af ulegerede og lavtlegerede

EN I1SO 14175-R2-ArH-35
Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas til TIG og plasma
svejsning af austenitiske rustfaste

Beskyttelsesgas til rodsidebeskyttelse
(baggas) i forbindelse med svejsning af
rustfaste stal.

Nitrogen med seerligt hgj renhed
og specielt lavt indhold af
urenheder. Sammen med Lasal 2
og 4 anvendes Lasal 1 til blanding

Kuldioxid med seerligt hgj renhed
og specielt lavt indhold af
urenheder. Sammen med Lasal 1
og 4 anvendes Lasal 2 til blanding

Helium med seerlig hgj renhed og
specielt lavt indhold af urenheder.
Sammen med Lasal 1 og 2
anvendes Lasal 4 til blanding af

Nitrogen med seerlig hgj renhed
og specielt lavt indhold af
urenheder. Skeaeregas til laser-
skeering af bl.a. rustfaste stal.

IIt med seerlig hgj renhed og
specielt lavt indhold af urenheder.
Skeeregas til laserskeering af bl.a.
ulegerede og lavtlegerede stal.

Lasal-blandinger er beregnet til drift af lasere.
Lasal leveres med forskellige blandingsforhold
optimeret i forhold til laserleverandgrens krav.

PRAKTISK OG LET EJERFLASKE TIL PROJEKTER OG MOBILT ARBEJDE

ALbee™-gasflaske med hurtigkobling, indbygget beskyttet regulator, teend/sluk-kontakt og

baerehandtag. Du kan starte dit arbejde hurtigt, transportere flasken til din destination ubesvaeret Ventilgevind:

Ventilgevind:

- stal, hvor det primaere krav er hgj stél. 21,8 WG udv. venstre 14 gev./1”, DIN 1 af lasergas pa forbrugsstedet. af lasergas pa forbrugsstedet. lasergas pa forbrugsstedet. Ventilgevind: Ventilgevind: Primaert 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1”, DIN
og sikkert. svejsehastighed. Ventilgevind: EXELTOP™: Lynkoblin Ventilgevind: Ventilgevind: Ventilgevind: 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", 21,8 WG udv. hgjre 14 gev./1”, 10 eller 21,8 WG udv. venstre 14 gev./1”,DIN 1,
Ventilgevind: 21,8 WG udv. venstre 14 gev./1" il 9: 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1”, 21,8 WG udv. hgjre 14 gev./1" 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1" DIN10 DIN 6 afhaengig af blandingen.
24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", DIN 1 DIN10 DIN6 DIN10
DIN10

Albee™ Plus

ALbee™ PLUS - 300 BAR

ALbee™ Plus er udviklet specielt til dem, der har brug for mere gas,
men i samme handy format som kendes fra den tidligere 200 bars
ALbee™. ALbee™ Plus indeholder samme maengde gas som en 20
liters normal trykflaske med 200 bars tryk, men har alle fordelene
ved en lille baerbar trykflaske.

'R |

$

Man kan sige, at det er en tung letvaegter!

OVRIGE GASSER

HELIUM HG

He 299,996%

EN ISO 14175-12
Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas til specielle
TIG- og MIG-svejseopgaver i fx
kobber og aluminium samt til

KVZALSTOF (NITROGEN)
N,=99,8%

EN ISO 14175-N,
Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas ved varmebehandling
af metaller og i kemisk industri, il
skylning af tanke og rgrledninger mod

ILT (OXYGEN)
0,299,5%
ENISO 14175-0,

Anvendelsesomrade:
Til svejsning, lodning, flammeskaering, metallurgisk
og kemisk industri samt vandbehandling.

SMARTOP™-gevind:

@ AirLiquide

dk.airliquide.com

: B laeks@gning. brand- og eksplosionsfare samt til
21,8 WG udv. hgjre 14 gev./1”,DIN 6 o trykpravning.
Air Liquide er verdens fgrende leverander af gasser, gasteknik og service til industrien og EXELTOP™: Lynkoblin Ventilgevind: S
. . . by 9 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1”, Ventilgevind:
sundhedssektoren. Vi er repraesenteret i 60 lande, har mere end 66.500 medarbejdere og DIN 10 24,32 WG udv. hajre 14 gev./1”, DIN 10

servicerer over 4 millioner kunder og patienter.

KULDIOXID (CO,)
C0,299,7%

EN ISO 14175-C1
Anvendelsesomrade:
Beskyttelsegas til
MAGsvejsning af ulegerede
og lavtlegerede stal samt til
pH-regulering.
Ventilgevind:

21,8 WG udv. hgjre 14
gev./1",DIN 6

R-744 (KULDIOXID)
C0,299,99%

EN ISO 14175-C1
Anvendelsesomrade:
Beskyttelsegas til
MAGsvejsning af ulegerede
og lavtlegerede stal samt til
pH-regulering.

Ventilgevind:

21,8 WG udv. hgjre 14 gev./1",
DIN 6

BRINT (HYDROGEN)
H,299,9%
Anvendelsesomrade:

Som reduktionsgas i kemisk
industri, til varmebehandling
af metaller, afsvovling af
olieprodukter, glasfremstilling
og breendselsceller.

Ventilgevind:
21,8 WG udv. venstre
14 gev./1",DIN 1

ACETYLEN
Acetylen, C,H, >99,5%
Anvendelsesomrade:

Den ideelle breendgas til flammeskaering af
stal, autogensvejsning, hard- og blgdlodning
samt flammerensning og -retning.

SMARTOP™-gevind:
3/4” RG indv. hgjre, DIN 9

EXELTOP™: Lynkobling

FLAMAL 29

Propylen = 94%
Anvendelsesomrade:

Braendgas, der giver en kraftig

og koncentreret flamme ved
flammeskaering af stal, hardog
blgdlodning samt flammeretning.

Ventilgevind:
5/8” RG indv. venstre
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