
ARCALTM SPEED
Ar + 8% CO2 
EN ISO 14175-M20-ArC-8
Anvendelsesområde: Universel beskyttelsesgas til MAGsvejsning af lavt- og 
ulegerede stål. Giver høj svejsehastighed og høj nedsmeltningsydelse. Perfekt 
til automatiserede og robotiserede svejseprocesser. Giver god finish og 
minimerer svejserøg og svejsesprøjt.

SMARTOPTM-gevind: W 24,32 x 1/14”, udv. højre, DIN 10

EXELTOPTM-tilslutning: Lynkobling.

FORMIERGAS
Nitrogen + 10% H2

EN ISO 14175-N5-NH-10
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsesgas til rodsidebeskyttelse 
(baggas) i forbindelse med svejsning af 
rustfaste stål.

Ventilgevind: 
21,8 WG udv. venstre 14 gev./1”, DIN 1

EXELTOPTM: Lynkobling.

KULDIOXID (CO2)
CO2 ≥ 99,7%
EN ISO 14175-C1
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsegas til 
MAGsvejsning af ulegerede 
og lavtlegerede stål samt til 
pH-regulering. 

Ventilgevind:  
21,8 WG udv. højre 14 
gev./1”, DIN 6

ACETYLEN
Acetylen, C2H2 > 99,5%
Anvendelsesområde: 
Den ideelle brændgas til flammeskæring af 
stål, autogensvejsning, hård- og blødlodning 
samt flammerensning og -retning.

SMARTOPTM-gevind:  
3/4” RG indv. højre, DIN 9

EXELTOPTM: Lynkobling

FLAMAL 29
Propylen ≥ 94%
Anvendelsesområde: 
Brændgas, der giver en kraftig 
og koncentreret flamme ved 
flammeskæring af stål, hårdog 
blødlodning samt flammeretning.

Ventilgevind:  
5/8” RG indv. venstre

ARCALTM CHROME
Ar + 2% CO2 
EN ISO 14175-M12-ArC-2
Anvendelsesområde: Universel beskyttelsesgas til MAGsvejsning af ferritiske 
og austenitiske rustfaste stål, fx beholdere og rør. Giver god finish og 
minimerer svejserøg og svejsesprøjt.

SMARTOPTM-gevind: W 24,32 x 1/14”, udv. højre, DIN 10

EXELTOPTM-tilslutning: Lynkobling.

ARCALTM FORCE 
Ar + 18% CO2 
EN ISO 14175-M21-ArC-18
Anvendelsesområde: Universel beskyttelsesgas til MAG-
svejsning af lavt- og ulegerede stål. Særdeles velegnet ved store 
tilpasningstolerancer og oxiderede overflader samt rørtrådssvejsning.

SMARTOPTM-gevind: W 24,32 x 1/14”, udv. højre, DIN 10

EXELTOPTM-tilslutning: Lynkobling.

ARCALTM PRIME
Argon ≥ 99,998%
EN ISO 14175-I1-Ar
Anvendelsesområde: Universel beskyttelsesgas til TIG- og plasmasvejsning 
samt rodsidebeskyttelse (baggas) af alle materialer. MIG-svejsning af 
aluminium- og kobberlegeringer samt svejsning af titan og højtlegerede 
rustfaste stål. 

SMARTOPTM-gevind: W 24,32 x 1/14”, udv. højre, DIN 10 

EXELTOPTM-tilslutning: Lynkobling.

BRINT (HYDROGEN)
H2 ≥ 99,9%
Anvendelsesområde:  
Som reduktionsgas i kemisk 
industri, til varmebehandling 
af metaller, afsvovling af 
olieprodukter, glasfremstilling 
og brændselsceller.

Ventilgevind:  
21,8 WG udv. venstre  
14 gev./1”, DIN 1

HELIUM HG
He ≥ 99,996%
EN ISO 14175-I2
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsesgas til specielle 
TIG- og MIG-svejseopgaver i fx 
kobber og aluminium samt til 
læksøgning.

Ventilgevind: 
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 10

1960994

850

LASAL 2003
Ilt, O2 > 99,95%
EN ISO 14175-O1

Anvendelsesområde:  
Ilt med særlig høj renhed og 
specielt lavt indhold af urenheder. 
Skæregas til laserskæring af bl.a. 
ulegerede og lavtlegerede stål.

Ventilgevind:  
21,8 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 6

LASAL 1
Nitrogen, N2 > 99,999%
EN ISO 14175-N1

Anvendelsesområde:  
Nitrogen med særligt høj renhed 
og specielt lavt indhold af 
urenheder. Sammen med Lasal 2 
og 4 anvendes Lasal 1 til blanding 
af lasergas på forbrugsstedet. 

Ventilgevind:  
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 10

LASAL 2
Kuldioxid, CO2 > 99,995%
EN ISO 14175-C1
Anvendelsesområde:  
Kuldioxid med særligt høj renhed 
og specielt lavt indhold af 
urenheder. Sammen med Lasal 1 
og 4 anvendes Lasal 2 til blanding 
af lasergas på forbrugsstedet. 

Ventilgevind:  
21,8 WG udv. højre 14 gev./1” 
DIN 6

LASAL 4
Helium, He > 99,996%
EN ISO 14175-I2
Anvendelsesområde: 
Helium med særlig høj renhed og 
specielt lavt indhold af urenheder. 
Sammen med Lasal 1 og 2 
anvendes Lasal 4 til blanding af 
lasergas på forbrugsstedet.

Ventilgevind: 
24,32 WG udv. højre 14 gev./1” 
DIN 10

1960994

850

LASAL 2001
Nitrogen, N2 > 99,999%
EN ISO 14175-N1

Anvendelsesområde:  
Nitrogen med særlig høj renhed 
og specielt lavt indhold af 
urenheder. Skæregas til laser-
skæring af bl.a. rustfaste stål.

Ventilgevind:  
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 10

LASAL-BLANDINGER
N2/CO2/He (samt evt. CO/H2/O2/
Xe-blandinger).
Anvendelsesområde: 
Lasal-blandinger er beregnet til drift af lasere. 
Lasal leveres med forskellige blandingsforhold 
optimeret i forhold til laserleverandørens krav.

Ventilgevind: 
Primært 24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, DIN 
10 eller 21,8 WG udv. venstre 14 gev./1”, DIN 1, 
afhængig af blandingen.

KVÆLSTOF (NITROGEN)
N2 ≥ 99,8% 
EN ISO 14175-N1 
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsesgas ved varmebehandling 
af metaller og i kemisk industri, til 
skylning af tanke og rørledninger mod 
brand- og eksplosionsfare samt til 
trykprøvning.

Ventilgevind: 
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, DIN 10

NOXAL 4/7
Ar + 7% H2

EN ISO 14175-R1-ArH-7
Ar + 35% H2

EN ISO 14175-R2-ArH-35
Anvendelsesområde:  
Beskyttelsesgas til TIG og plasma 
svejsning af austenitiske rustfaste 
stål.

Ventilgevind: 
21,8 WG udv. venstre 14 gev./1”, 
DIN 1

CARGAL 4/TERAL 22
Ar + 8% O2

EN ISO 14175-M22-ArO-8
Ar + 3% He + 3% O2 + 2% CO2

EN ISO 14175-M14-ArHeOC-3/3/2
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsesgas til MAG-svejsning 
af ulegerede og lavtlegerede 
stål, hvor det primære krav er høj 
svejsehastighed.

Ventilgevind: 
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 10

B R Ä N N G A S E R

ILT (OXYGEN)
O2 ≥ 99,5%
EN ISO 14175-O1

Anvendelsesområde:  
Til svejsning, lodning, flammeskæring, metallurgisk 
og kemisk industri samt vandbehandling.

SMARTOPTM-gevind:  
21,8 WG udv. højre 14 gev./1”, DIN 6

EXELTOPTM: Lynkobling

BESKYTTELSES- OG LASERGASSER

R-744 (KULDIOXID)
CO2 ≥ 99,99% 
EN ISO 14175-C1
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsegas til 
MAGsvejsning af ulegerede 
og lavtlegerede stål samt til 
pH-regulering.

Ventilgevind: 
21,8 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 6

Innovative flaskeventiler

ØVRIGE GASSER

ARCALTM 14
Ar + 3% CO2 + 1% O2

EN ISO 14175-M14-ArCO-3/1
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsesgas til MAG-
pulssvejsning af ulegerede 
og lavtlegerede stål. Svag 
oxidationsgrad giver en pæn 
og blank svejsesøm. Specielt 
velegnet til tyndplade. 

SMARTOPTM-gevind:  
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 10

ARCALTM 22
Ar + 2% O2

EN ISO 14175-M13-ArO-2
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsesgas til 
MAGsvejsning af rustfaste 
stål.

SMARTOPTM-gevind: 
24,32 WG udv. højre 14 
gev./1”, DIN 10

ARCALTM N2-2/39/129
Ar + 2% N2, EN ISO 14175-N2-ArN-2
Ar + 10% He + 2% N2 
EN ISO 14175-N2-ArHeN-10/2
Ar + 5% He + 1,8% CO2 + 1,7% N2

EN ISO 14175-Z- ArHeCN - 5/1,8/1,7
Anvendelsesområde: ARCALTM N2-2 og 39: TIG- 
og plasmasvejsning af duplexe og superduplexe 
rustfaste stål. TIG-svejsning af Nitrogenlegerede 
og austenitiske rustfaste stål.

ARCALTM 129: MAG-svejsning af duplexe og 
superduplexe rustfaste stål.

SMARTOPTM-gevind:  
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, DIN 10

ARCALTM 32/33/35/37
Argon-/heliumblandning
EN ISO 14175-I3
Anvendelsesområde: Beskyttelsesgas til 
TIG- og MIG-svejsning af alu minium- og 
kobber legeringer.

SMARTOPTM-anslutning (32, 37):  
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, DIN 10

Ventilgevind (33, 35): 
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, DIN 10

ARCALTM 121/124
Ar + 18% He + 1% CO2

EN ISO 14175-M12-ArHeC-18/1
Ar + 30% He + 0,5% CO2

EN ISO 14175-M12-ArHeC-30/0,5
Anvendelsesområde: Beskyttelsesgas til MAG-
pulssvejsning af rustfaste stål. Tilsætningen 
af helium sikrer en god indbrænding og øger 
produktiviteten.

SMARTOPTM-gevind (121):  
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, DIN 10

Ventilgevind (124): 
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, DIN 10

ARCALTM 10
Ar + 2,4% H2

EN ISO 14175-R1-ArH-2,4
Anvendelsesområde:  
Beskyttelsesgas til TIG- og 
plasmasvejsning af austeni-
tiske rustfaste stål. Brintind-
holdet øger indtrængningen 
og svejsehastigheden og 
giver god finish. 

SMARTOPTM-gevind:  
21,8 WG, udv. venstre 14 
gev./1”, DIN 1

ARCALTM 11/15
Ar + 20% He + 5% H2 
EN ISO 14175-R1-ArHeH-20/5
Ar + 5% H2

EN ISO 14175-R1-ArH-5
Anvendelsesområde:  
Beskyttelsesgas til TIG- og 
plasmasvejsning af austenitiske 
rustfaste stål. Brint-/ heliumind-
holdet øger indtrængningen og 
svejse - hastigheden betydeligt 
og giver god finish.

SMARTOPTM-gevind: 
21,8 WG udv. venstre 14 gev./1”, 
DIN 1

ARCAL F10
N2 + 10% H2

EN ISO 14175-N5-NH-10
Anvendelsesområde:  
Beskyttelsesgas til rodside-
beskyttelse (baggas) i 
forbindelse med svejsning af 
rustfaste stål, hvor der stilles 
skærpede krav til rodsidens 
finish.

SMARTOPTM-gevind: 
21,8 WG udv. venstre 14 gev./1”, 
DIN 1

ARCALTM 23
Ar + 5% CO2 + 4% O2

EN ISO 14175-M23-ArCO-5/4
Anvendelsesområde: 
Beskyttelsesgas til 
MAGsvejsning af ulegerede og 
lavtlegerede stål.

SMARTOPTM-gevind:  
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 10

ARCALTM N 5-5
Nitrogen + 5% H2

EN ISO 14175-N5-NH-5
Anvendelsesområde: 
Rodsidebeskyttelse i 
forbindelse med TIGog 
plasmasvejsning af austenitiske 
rustfaste stål. Plasmaskæring.
Læksøgning.

SMARTOPTM-gevind: 
24,32 WG udv. højre 14 gev./1”, 
DIN 10

TEKNISKE BESKYTTELSESGASSER

SMARTOPTM

SMARTE FLASKEVENTIL
SMARTOPTM har en indholdsindikator, der viser indholdet i flasken, selv når ventilen er lukket. En 
on/off-arm gør det nemt at åbne eller lukke for gastilførslen, også med handsker på!

On/off-arm

Indholdsindikator

Indbygget 
flowbegrænser

Ergonomisk 
hætte

Indbygget 
restgasventil

Tilslutning til 
reduktionsventil

dk.airliquide.com 

Air Liquide er verdens førende leverandør af gasser, gasteknik og service til industrien og 
sundhedssektoren. Vi er repræsenteret i 60 lande, har mere end 66.500 medarbejdere og 
servicerer over 4 millioner kunder og patienter.

BESKYTTELSESGASSER

Ergonomisk og 
stødabsorberende hætte

Lynkoblingssystem

Tydelig on/offstatus og 
øjeblikkelig lukning for 
gastilførslen

Avanceret indbygget 
totrinsreduktionsventil

Leveres som en enhed

Nem justering med et 
nyt gradueret håndhjul

Konstant indholdsvisning

SIKRER DE BEDSTE RESULTATER
EXELTOPTM er trykflasken med indbygget reduktionsventil, som afløser bestselleren ALTOP. Den 
har en avanceret indbygget totrins-reduktionsventil, som giver et stabilt beskyttelsesgasflow. 
Det nye graduerede håndhjul gør det nemt at indstille flowet, og den ergonomiske og 
stødabsorberende hætte giver en effektiv beskyttelse af ventilenheden. EXELTOP har desuden 
en nyudviklet on/off-arm med øjeblikkelig lukning for gastilførslen og tydelig on/off-status.

EXELTOPTM

ALbeeTM Plus
ALbeeTM PLUS – 300 BAR
ALbeeTM Plus er udviklet specielt til dem, der har brug for mere gas, 
men i samme handy format som kendes fra den tidligere 200 bars 
ALbeeTM. ALbeeTM Plus indeholder samme mængde gas som en 20 
liters normal trykflaske med 200 bars tryk, men har alle fordelene 
ved en lille bærbar trykflaske.
Man kan sige, at det er en tung letvægter!

ALbeeTM

PRAKTISK OG LET EJERFLASKE TIL PROJEKTER OG MOBILT ARBEJDE
ALbeeTM-gasflaske med hurtigkobling, indbygget beskyttet regulator, tænd/sluk-kontakt og 
bærehåndtag. Du kan starte dit arbejde hurtigt, transportere flasken til din destination ubesværet 
og sikkert.

Switch lukket åben

INDBYGGET 
REGULATOR 
Vi tager os af 

servicen af den.

LYNKOBLINGEN
Kommer du hurtigt i 
gang med arbejdet.

ERGONOMISKE HÅNDTAG
Giver dig mulighed for at 
tage flasken med dig på 
svært tilgængelige steder.

INDHOLDSMÅLEREN
Giver dig et svar på, hvor 
meget gas der er tilbage 
i flasken. 

Få
es

 o
gs

å 
i l

øs
e 

fla
sk

er

Få
es

 o
gs

å 
i l

øs
e 

fla
sk

er



PROCES
EN ISO 
4063

ULEGERET- OG LAVTLEGERET STÅL
EN ISO 14175

Gasser og gasblandinger

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14+ % Ar % He % CO2 % O2 % H2 % N2

MAG

Massiv tråd 135

ARCALTM SPEED M20-ArC-8 92 8

ARCALTM FORCE M21-ArC-18 82 18

ARCALTM 14 M14-ArCO-3/1 96 3 1

ARCALTM 23 M23-ArCO-5/4 91 5 4

Metalpulverfyldt 138 ARCALTM FORCE M21-ArC-18 82 18

Slaggende rørtråd 136 ARCALTM FORCE M21-ArC-18 82 18

TIG 141 ARCALTM PRIME I1-Ar 100

PROCES
EN ISO 
4063

AUSTENITIST RUSTFAST STÅL
EN ISO 14175

Gasser og gasblandinger

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14+ % Ar % He % CO2 % O2 % H2 % N2

MAG

Massiv tråd 135

ARCALTM CHROME M12-ArC-2 98 2

ARCALTM 22 M13-ArO-2 98 2

ARCALTM 121 M12-ArHeC-18/1 81 18 1

Metalpulverfyldt 138 ARCALTM FORCE M21-ArC-18 82 18

Slaggende rørtråd 136 ARCALTM FORCE M21-ArC-18 82 18

TIG 141

ARCALTM PRIME I1-Ar 100

ARCALTM 10 R1-ArH-2.4 97.6 2.4

ARCALTM 15 R1-ArH-5 95 5

Baggas

ARCALTM PRIME I1-Ar 100

ARCALTM N 5-5 N 5-NH-5 5 95

ARCALTM F10 N 5-NH-10 10 90

PROCES
EN ISO 
4063

ALUMINIUM
*EN ISO 14175

Gasser og gasblandinger

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14+ % Ar % He

MIG Massiv tråd 131
ARCALTM PRIME I1-Ar 100

ARCALTM 32 / 33 / 35 / 37 I3-ArHe-20 til 70 80 til 30 20 til 70

TIG 141
ARCALTM PRIME I1-Ar 100

ARCALTM 32 / 33 / 35 / 37 I3-ArHe-20 til 70 80 til 30 20 til 70

ArcalTM Gas Selector
ARCALTM TECHNICAL LINE

Oxiderende gas med CO2 og/eller O2 til MAG-svejsning

Gas med helium til højere produktivitet

Gas (reducerende) med hydrogen

Gasser til specifi kke legeringer

Oxygen Line

Helium Line

Hydrogen Line

Alloy Line

ARCALTM REFERENCE LINE

ARCALTM Prime

ARCALTM Chrome

ARCALTM Speed

ARCALTM Force

BEMÆRK
Oplysningerne er omhyggeligt indsamlet efter vores bedste viden og kan ændres uden forudgående samtykke eller varsel. 
Anbefalingerne i dette værktøj skal kun ses som forslag, der kan føre til en forbedring af svejsekvaliteten. Der kan ikke gives 
garantier herom.

*Se venligst EN ISO 14175 der specifi cerer krav til klassifi kation af gasser og gasblandinger
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Til dig, som har et stort gasforbrug, tilbyder 
vi leverancer i fl askebatterier. Dette giver 
fordele i forhold til håndtering af enkelte 
gasflasker. Til storforbrugere af argon, 
oxygen, nitrogen og kuldioxid tilbyder vi 
fl ydende leverancer til tank, som installeres 
direkte på forbrugsstedet. Alternativt 

findes også mulighed for forskellige 
typer af on-site-anlæg. Vi hjælper med at 
finde den leveringsform, som passer til 
forbrugsvolumen, variationer i forbrug og 
antallet af forbrugssteder.

Batteristørrelser

1750 870

870

Acetylen

Antal fl asker: 9 fl . a 40 ltr.
Taravægt: 960 kg
Indhold: 58,5 kg

Kuldioxid

Antal fl asker: 8 fl . a 40 ltr.
Taravægt: 560 kg
Indhold: 240 kg

Øvrige komprimerede gasserRanger model 180 til fl ydende gasser

Antal fl asker: 20 fl . a 50 ltr.
Taravægt: 1.680 kg

Vandvolumen: 1 000 ltr.
Gasvolumen: Ca. 200 m3

Taravægt: ca. 250 kg
Vandvolumen: 176 ltr.

Øvrige komprimerede gasser

1970 1000

770
1970 1000

770

Antal fl asker: 10 fl . a 50 ltr.
Taravægt: 820 kg
Vandvolumen: 500 ltr.
Gasvolumen: Ca. 100 m3

Antal fl asker: 12 fl . a 50 ltr.
Taravægt: 1.100 kg
Vandvolumen: 600 ltr.
Gasvolumen: Ca. 100 m3
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Hvad betyder farverne 
på fl asken?
I overensstemmelse med europæisk 
standard EN 1089-2 anvendes et farve-
mærkningssystem for trykfl asker. Systemet 
bygger ikke kun på gasindholdet, men også 
på gassens egenskaber. Visse gasser er dog 

undtaget fra dette princip og skal således 
mærkes med de farver, der er specifi kke for 
den enkelte gas. I de tilfælde hvor fl asken 
indeholder en gasblanding, fremgår dette 
af fl askeetiketten.

GiftigBrandfarligOxiderendeInaktiv

SKULDERENS FARVEMÆRKNING EFTER EGENSKABER:

AcetylenArgonHeliumNitrogen KuldioxidOxygen

SKULDERENS FARVEMÆRKNING EFTER INDHOLD:

INDUSTRIGASER

ACETYLEN

ARCAL
TM

FØLGENDE FARVER GÆLDER GENERELT FOR DEN CYLINDRISKE DEL:

LASAL

Omregningsfaktor for 
gasser
UAFHÆNGIG FLYDENDE GAS

Argon Ar
1 kg = 0,709 ltr = 0,610 nm3
1 ltr = 0,860 nm3 = 1,410 kg
1 nm3 = 1,640 kg = 1,163 ltr

Helium He
1 kg = 8,012 ltr = 6,098 nm3
1 ltr = 0,761 nm3 = 0,125 kg
1 nm3 = 0,164 kg = 1,314 ltr

Hydrogen H2

1 kg = 14,122 ltr = 11,111 nm3
1 ltr = 0,787 nm3 = 0,071 kg
1 nm3 = 0,090 kg = 1,271 ltr

Kuldioxid CO2

1 kg = 0,911 ltr = 0,538 nm3
1 ltr = 0,590 nm3 = 1,097 kg
1 nm3 = 1,860 kg = 1,695 ltr

Nitrogen N2

1 kg = 1,239 ltr = 0,873 nm3
1 ltr = 0,705 nm3 = 0,807 kg
1 nm3 = 1,145 kg = 1,419 ltr

Oxygen O2

1 kg = 0,897 ltr = 0,763 nm3
1 ltr = 0,850 nm3 = 1,115 kg
1 nm3 = 1,311 kg = 1,176 ltr

CO2 - vægtfl yde
5 bar = 1,513 kg/ltr

10 bar = 1,155 kg/ltr
15 bar = 1,070 kg/ltr

nm3: (m3 gas ved 981 mbar og 15°C)
ltr: (liter væske ved kogepunktet - CO2 dog ved 15 bar)

Hvad er fordelene som 
kunde?

• Bestil gas, når du har brug for det 
når det passer dig

• Se dine nuværende gaskontrakter

• Modtag alle dine regninger med det 
samme; og alt sammen på ét sted

• Få hjælp til at fi nde den rigtige gas 
Vælg den rigtige gas

• Find din nærmeste forhandler

• Kontakt os og bed om for at få et 
tilbud på gas

QR-kode-guide til 
vores hjemmeside

dk.airliquide.com

Telefon: 76-252525
E-mail: kundeservice.denmark@airliquide.com

Kontakt os
Air Liquide Danmark A/S
Stamholmen 157
2650 Hvidovre

dk.airliquide.com

Air Liquide er verdens førende leverandør af gasser, gasteknik og service til industrien og sundhedssektoren. Vi 
er repræsenteret i 60 lande, har mere end 66.500 medarbejdere og servicerer over 4 millioner kunder og patienter.

Industrigasprogram

dk.airliquide.com

Fakta om gasser, fl asker, fl askebatterier 
og farvemærkning


