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BESKYTTELSESGASSER

ARCAL SPEED
Ar + 8% CO,

EN ISO 14175-M20-ArC-8

Anvendelsesomrade: Universel beskyttelsesgas til MAG-

svejsning af lavt- og ulegerede stal. Giver hgj svejsehastighed og hgj
nedsmeltningsydelse. Perfekt til automatiserede og robotiserede
svejseprocesser. Giver god finish og minimerer svejserag og
svejsesprgijt.

SMARTOP-gevind: W 24,32 x 1/14’, udv. hgjre, DIN 10.

EXELTOP- og ALTOP-tilslutning: Lynkobling.

ARCAL FORCE
Ar +18% CO,

EN ISO 14175-M21-ArC-18

Anvendelsesomrade: Universel beskyttelsesgas til MAG-svejsning af

lavt- og ulegerede stal. Saerdeles velegnet ved store tilpasningstolerancer
og oxiderede overflader samt rgrtradssvejsning.

SMARTOP-gevind: W 24,32 x 1/14", udv. hgjre, DIN 10.

EXELTOP- og ALTOP-tilslutning: Lynkobling.

ARCAL PRIME
Argon = 99,998%

EN ISO 14175-11-Ar
Anvendelsesomrade: Universel beskyttelsesgas til TIG- og
plasmasvejsning samt rodsidebeskyttelse (baggas) af alle materialer.
MIG-svejsning af aluminium- og kobberlegeringer

samt svejsning af titan og hgjtlegerede rustfaste stal.
SMARTOP-gevind: W 24,32 x 1/14’, udv. hgjre, DIN 10.

EXELTOP- og ALTOP-tilslutning: Lynkobling.

ARCAL CHROME
Ar +2% CO,

ENISO 14175-M12-ArC-2
Anvendelsesomrade: Universel beskyttelsesgas til MAG-
svejsning af ferritiske og austenitiske rustfaste stal, fx beholdere
og rer. Giver god finish og minimerer svejsergg og svejsesprgijt.
SMARTOP-gevind: W 24,32 x 1/14, udv. hgjre, DIN 10.

EXELTOP- og ALTOP-tilslutning: Lynkobling.

i LoUDE

TEKNISKE BESKYTTELSESGASSER

ARCAL 10 ARCAL 11/15 ARCAL 14 ARCAL 22 ARCAL 23 ARCAL 32/33/35/37 ARCAL N2-2/39/129 ARCAL 121/124 ARCAL F10 ARCAL N5-5
Ar+2,4%H, Ar +20% He + 5% H, Ar+3%CO,+1% O, Ar+2% 0, Ar+5% CO, +4% O, Argon-/heliumblanding Ar+2%N, Ar+18% He + 1% CO, N, +10%H, N, +5%H,

EN ISO 14175-R1-ArH-2,4 EN ISO 14175-R1-ArHeH-20/5 EN ISO 14175-M14-ArCO-3/1 EN ISO 14175-M13-ArO-2 EN ISO 14175-M23-ArCO-5/4 EN ISO 14175-I13 EN ISO 14175-N2-ArN-2 EN ISO 14175-M12-ArHeC-18/1 EN ISO 14175-N5-NH-10 EN ISO 14175-N5-NH-5
Anvendelsesomrade: Ar+5%H, Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Ar+10% He +2% N, Ar +30% He + 0,5% CO, Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas til TIG- og EN ISO 14175-R1-ArH-5 Beskyttelsesgas til MAG- Beskyttelsesgas til MAG- Beskyttelsesgas til MAG- Beskyttelsesgas til TIG- og MIG-svejs- EN ISO 14175-N2-ArHeN-10/2 EN ISO 14175-M12-ArHeC-30/0,5 Beskyttelsesgas til rodside- Rodsidebeskyttelse i
plasmasvejsning af austenitiske ~ Anvendelsesomrade: pulssvejsning af ulegerede svejsning af rustfaste stal. svejsning af ulegerede og ning af aluminium- og kobberlegeringer. Ar+ 5% He +1,8% CO,+1,7% N, Anvendelsesomrade: beskyttelse (baggas) i for- forbindelse med TIG-

bindelse med svejsning af
rustfaste stal, hvor der stilles
skaerpede krav til rodsidens
finish.

SMARTOP-gevind:

21,8 WG udv. venstre

14 gev./1", DIN 1.

SMARTOP-gevind:
24,32 WG udv. hgjre
14 gev./1", DIN 10.

SMARTOP-gevind (32, 37):

24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", DIN 10.
Ventilgevind (33, 35):

24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", DIN 10.

EN ISO 14175-Z- ArHeCN - 5/1,8/1,7
Anvendelsesomrade:

ARCAL N2-2 og 39: TIG- og plasma-
svejsning af duplexe og superduplexe
rustfaste stal. TIG-svejsning af nitrogen-
legerede og austenitiske rustfaste stal.
ARCAL 129: MAG-svejsning af duplexe
og superduplexe rustfaste stal.
SMARTOP-gevind:

24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", DIN 10.

Beskyttelsesgas til MAG-pulssvejsning af
rustfaste stdl. Tilseetningen af helium sikrer
en god indbraending og @ger produktiviteten.
SMARTOP-gevind (121):

24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", DIN 10.
Ventilgevind (124):

24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", DIN 10.

og plasmasvejsning af
austenitiske rustfaste
stal. Plasmaskaering.
Laeks@gning.
SMARTOP-gevind:
24,32 WG udv. hgjre
14 gev./1", DIN 10.

lavtlegerede stal.
SMARTOP-gevind:
24,32 WG udv. hgjre
14 gev./1", DIN 10.

og lavtlegerede stal. Svag
oxidationsgrad giver en paen og
blank svejsesam. Specielt veleg-
net til tyndplade.
SMARTOP-gevind:

24,32 WG udv. hgjre

14 gev./1", DIN 10.

rustfaste stal. Hydrogenindholdet
@ger indtraengningen og svejse-
hastigheden og giver

god finish.

SMARTOP-gevind:

21,8 WG udv. venstre

14 gev./1", DIN 1.

Beskyttelsesgas til TIG- og
plasmasvejsning af austenitiske
rustfaste stal. Hydrogen-/
heliumindholdet gger ind-
traengningen og svejse-

hastigheden betydeligt og

giver god finish.

SMARTOP-gevind:

21,8 WG udv. venstre 14 gev./1" DIN 1.

ﬂ X

LASERGASSER OG BRANDGASSER

LASAL-BLANDINGER
N,/CO,/He (samt evt. CO/H,/O,/
Xe-blandinger).
Anvendelsesomrade:
Lasal-blandinger er beregnet til drift af

PROPAN

Flaskegas.
Anvendelsesomrade:
Braendgas til hard og blad-
lodning, flammeskaering og

LASAL 2001

Nitrogen = 99,999%

ENISO 14175-N1
Anvendelsesomrade:

Nitrogen med seerlig hgj renhed og

LASAL 2003

Oxygen = 99,95%

EN ISO 14175-01
Anvendelsesomrade:

Oxygen med seerlig hgj renhed og

ACETYLEN

CH, =99,5%
Anvendelsesomrade:
Den ideelle braendgas til flammeskaering af stal,

autogensvejsning, hard- og bladlodning samt

FLAMAL 29

Propylen = 94%
Anvendelsesomrade:
Braendgas, der giver en kraftig
og koncentreret flamme ved

LASAL 2

Kuldioxid = 99,995%

EN ISO 14175-C1
Anvendelsesomrade:

Kuldioxid med seerligt haj renhed

LASAL 4

Helium > 99,996%

ENISO 14175-12
Anvendelsesomrade:

Helium med saerlig hgj renhed og

LASAL 1

Nitrogen = 99,999%

ENISO 14175-N1
Anvendelsesomrade:

Nitrogen med szerligt hgj renhed

og specielt lavt indhold af uren- og specielt lavt indhold af uren- specielt lavt indhold af urenheder. specielt lavt indhold af urenheder.  specielt lavt indhold af urenheder. lasere. Lasal leveres med forskellige flammerensning og -retning. flammeskaering af stal, hard- varmeprocesser.
heder. Sammen med Lasal 2 og heder. Sammen med Lasal 1 og 4 Sammen med Lasal 1 og 2 anvendes Skaeregas til laserskaering af bl.a. Skaeregas til laserskeering af bl.a. blandingsforhold optimeretiforhold til SMARTOP-gevind: 3/4”RG indv. hgjre, DIN 9. og blgdlodning samt flamme- Ventilgevind:
4 anvendes Lasal 1 til blanding af anvendes Lasal 2 til blanding Lasal 4 til blanding af lasergas pa rustfaste stal. ulegerede og lavtlegerede stal. laserleveranderens krav. ALTOP-tilslutning: 3/8” RG udv. venstre, DIN 4. retning. Primaert 22 WG udv. venstre
lasergas pa forbrugsstedet. af lasergas pa forbrugsstedet. forbrugsstedet. Ventilgevind: Ventilgevind: Ventilgevind: Primaert 24,32 WG udv. EXELTOP-tilslutning: 3/8” RG udv. hgjre, lynkobling. Ventilgevind: 22 gev./1"
Ventilgevind: Ventilgevind: Ventilgevind: 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1", 21,8 WG udv. hgjre 14 gev./1, DIN6.  hajre 14 gev./1" DIN 10 eller 21,8 WG 5/8"RG indv. venstre.
24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1’, 21,8 WG udv. hgjre 14 gev./1"DIN 6. 24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1"DIN 10.  DIN 10. udv.venstre 14 gev./1, DIN 1, afhaengig
DIN 10. af blandingen.
L - . . L L L]
] | | [ ] ] ]

@OVRIGE GASSER

Qﬂ;
PROFESSIONAL

Til svejsning, lodning, flammeskaering, metallurgisk
og kemisk industri samt vandbehandling.
SMARTOP-gevind: 21,8 WG udv. hgjre

14 gev./1", DIN 6.

ALTOP-tilslutning: 1/4” RG udv. hgjre.
EXELTOP-tilslutning: 3/8” RG udv. hgijre,

lynkobling.

Beskyttelsesgas til specielle
TIG- og MIG-svejseopgaver
i fx kobber og aluminium
samt til laeksagning.
Ventilgevind:

24,32 WG udv. hgjre

14 gev./1", DIN 10.

industri, til varmebehandling
af metaller, afsvovling af olie-
produkter, glasfremstilling og
braendselsceller.
Ventilgevind:

21,8 WG udv. venstre

14 gev./1", DIN 1.

Beskyttelsegas til MAG-
svejsning af ulegerede og
lavtlegerede stal samt til
pH-regulering.
Ventilgevind:

21,8 WG udv. hgjre

14 gev./1", DIN 6.

Kuldioxid til kaleudstyr.
Dobbeltventil og dykrer, sa
R744 kan anvendes i bade
flydende form og som gas.
Ventilgevind:

21,8 WG udv. hgjre

14 gev./1", DIN 6.

Beskyttelsesgas ved varme-
behandling af metaller og i
kemisk industri, til skylning
af tanke og rgrledninger mod
brand- og eksplosionsfare
samt til trykprgvning.
Ventilgevind:

24,32 WG udv. hgjre

14 gev./1”, DIN 10.

EN ISO 14175-R2-ArH-35
Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas til TIG-
og plasmasvejsning af

austenitiske rustfaste stal.

Ventilgevind:
21,8 WG udv. venstre
14 gev./1, DIN 1.

Beskyttelsesgas til rodside-

beskyttelse (baggas) i forbindelse

med svejsning af rustfaste stal.
Ventilgevind:

21,8 WG udv. venstre 14 gev./1’,

DIN 1.
ALTOP-tilslutning:
3/8”RG udv. venstre, DIN 4.

EN ISO 14175-M14-ArHeOC-3/3/2
Anvendelsesomrade:
Beskyttelsesgas til MAG-svejs-
ning af ulegerede og lavtlegerede
stal, hvor det primaere krav er hgj
svejsehastighed.

Ventilgevind:

24,32 WG udv. hgjre 14 gev./1’,
DIN 10.

OXYGEN HELIUM HG HYDROGEN KULDIOXID R744 (KULDIOXID) NITROGEN NOXAL 4/7 FORMIERGAS CARGAL4/TERAL 22 3D HEAT MIX
4, 0, >99,5% He > 99,996% H, > 99,9%. C0,=299,7% CO, 2 99,99% N, > 99,8% Ar+7%H, N, +10% H, Ar + 8% O2 Ar+2,65% H,
ENISO 14175-01 ENISO 14175-12 Anvendelsesomrade: EN ISO 14175-C1 EN ISO 14175-C1 EN ISO 14175-N1 EN ISO 14175-R1-ArH-7 EN ISO 14175-N5-NH-10 ENISO 14175-M22-ArO-8 Ar > 99,999%
@airLiquide Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Som reduktionsgas i kemisk Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Anvendelsesomrade: Ar+35% H, Anvendelsesomrade: Ar+ 3% He +3% O, + 2% CO, EN ISO 14175-R1-ArH-2,65

Anvendelsesomrade:
Varmebehandling af stal til
additive manufacturing.
Leveres med Certificate

of Conformity.
SMARTOP-gevind:

24,32 WG udv. hgjre

14 gev./1”



Hvad betyder farverne pa flasken?

| overensstemmelse med europeaisk standard EN 1089-2 anvendes et farve-
maerkningssystem for trykflasker. Systemet bygger ikke kun pa gasindholdet, men
0gsa pa gassens egenskaber. Visse gasser er dog undtaget fra dette princip og skal
saledes maerkes med defarver, der er specifikke for den enkelte gas. | de tilfaelde hvor
flasken indeholder en gasblanding, fremgar dette af flaskeetiketten.

SKULDERENS FARVEMARKNING EFTER EGENSKABER:

Giftig

Inaktiv

Oxiderende

Brandfarlig

SKULDERENS FARVEMARKNING EFTER INDHOLD:

Acetylen Helium Kuldioxid

FOLGENDE FARVER GALDER GENERELT FOR DEN CYLINDRISKE DEL:
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Information pa trykflasker

Trykflasker
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Tildig, som har et stort gasforbrug, tiloyder vileverancer
iflaskebatterier. Dette giverfordeleiforholdtilhandtering

af enkelte gasflasker.

Til storforbrugere afargon, oxygen, nitrogen og kuldioxid
tilbyder vi flydende leverancer til tank, som installeres

Acetylen

Antal flasker: 9fl.a40 Itr.
Taraveegt: 960 kg
Indhold: 58,5 kg

870

@vrige komprimerede gasser

Antal flasker: 10fl.a 50 ltr.
Taraveegt: 820 kg
Vandvolumen: 500 Itr.
Gasvolumen: Ca. 100 m?

Batteristarrelser

1750

direkte pa forbrugsstedet. Alternativt findes ogsa mulig-
hed for forskellige typer af on-site-anlaeg.

Vihjelper med at finde den leveringsform, som passer
til forbrugsvolumen, variationer i forbrug og antallet af

forbrugssteder.

Kuldioxid
Antal flasker:

Taraveegt:
Indhold:

11

8fl.a40 Itr.
560 kg
240 kg

Iz

[ Jus

@vrige komprimerede gasser
Antal flasker:

Taraveegt:

Vandvolumen:
Gasvolumen:

12fl.a 50 ltr.
1.100 kg

600 ltr.

Ca.120m?

@vrige komprimerede gasser

Antal flasker: 20fl.a 50
Taraveegt: 1.680 kg
Vandvolumen: 1000 Itr.
Gasvolumen: Ca.200 m

Itr.

3
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IE Anbefales generelt
Fﬂl Kan anvendes

I:’ Anvendes ikke

Ranger model 180

til flydende gasser
Taravaegt:

Vandvolumen:

ca. 250 kg
176 Itr.

I & [ & [

P 650—

185C

2

XL

LKL

RLKIKIR

l
£

RQIA
RIQ[R

LR

)
!

X
)

X
X
X
X
X
X

!
L
X
L
°

v o|| 2 o) v

%) + T £ <] - = | £ <] + =

o) w Q| ‘= D w Q| ‘= D v ()
o © o o v| & ol o | ® o
= | c ()] = - +— c ()] = - — (=

sl el @ | 2| 8| @ @ =| @ sl @l | =
22 Elelo||2] 2 &l el 212| 8| ¢
ol x| B 22| 2 x| Bl 2T lxl8| &
°l 2| sl 2| €] &) 2| 2|2 € °la| |2
= 5| | 5 2|l 5] 5| o lE]l =]
Sl el x| of || | €| x| 0| el x| @

IS IS
vl g 2| g o o] Y| g v oL g
2 & 2| 2| 2 21 5| o 2| 2 Dl ele| =
S| 23| 8| E||3]| R| 3| 8|S HEIERE
© = © = ©

_~_~_~£E_~_‘_~ggc_~_~_~gc
sl Elel 2=l =|lecl2|E||=|=|=]| =2
n| |l vnn| X| < n|lunlun|lx| <| k- nlwnlouwn| <£|

ARCAL Force anvendes til rgrtradssvejning i alle staltyper.

BUIUSIDAS 1] 1955eDSaS|911ANSag



